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Abstract of DE1 01 18791 

The connector for linking mitered hollow profiles (15) has arms (2, 3) at right-angles. Grooves (10, 23) 
in the connector allow adhesive (22) injected through bores (1 6) in the top of the profile to spread 
through the connector. One of these (23) has a sloping wall (9). An Independent claim is included for a 
method for making the connector. 
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© Verbindungselement 

© Verbindungselement (1) fur Hohlprofile (15), wobei die 
zu verbindenden Hohlprofile (15) eine auf Gehrung ge- 
schnittene StoBkante (14) aufweisen und das Verbin- 
dungselement (1) eine mit dem Hohlprofilquerschnittder- 
art korrespondierende Form aufweist, dak ein Schenkel 
(2, 3) des Verbindungselements (1) in das zugeordnete 
Hohlprofil (15) einschiebbar und mit Befestigungsmitteln 
festlegbar ist, wobei weiterhin Bohrungen (16) in minde- 
stens einem Hohlprofil (15, 19) vorgesehen sind, (iber die 
ein Klebstoff (22) einfullbar ist und iiber kanalbildende 
Aussparungen (23, 10, 17) und Kammern (8) im Verbin- 
dungselement (1) vertei It werden kann, wobei das Verbin- 
dungselement (1) zumindest abschnittsweise entlang ei- 
nes Schenkels (2, 3) mindestens eine kanalbildende Aus- 
sparung (23, 17) mit einer Flanke (9) aufweist, die schrag, 
bezogen auf die Wand des Hohlprofils (15), verlauft. 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verbin- 
dungselement fiir Hohlprofile nach dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1 sowie ein Verfahren zur Herstellung eines Ver- 5 
bindungselements nach Anspruch 14. 

[0002] Ein Verbindungselement der zuvor genannten Art 
ist aus der EP 0 810 344 bekannt. Hier werden rechtwinke- 
lige Verbindungselemente offenbart, die im Fensterbau Ver- 
wendung finden. Sie dienen zur Verbindung der auf Geh- 10 
rung geschnittenen Hohlprofile des Rahmens und weisen im 
wesentlichen cine L-rormige flachc Form auf, wobci unter- 
schiedlichen Aussparungen in dem Verbindungselement 
vorgesehen sind, die, zusammen mit dem Hohlprofil, als 
Leitkanale fiir einzufiillende Klebemasse dienen. Als erfin- 15 
dungswesentliches Merkmal wird hier eine abgeflachte 
Spitze des L-fdrmigen Vcrbindungselements erwahnt, die 
im Zusammenspiel mit den Hohlprofilwanden einen Quer- 
schacht bildet und einc vorteilhaftc Ausbrcitung bzw. PufTe- 
rung der Klebemasse zur Folge haben soil. Daruber hinaus 20 
sind hier zusatzliche Abdeckkorper vorgesehen, die ein 
Auslaufen des Klebers in einen Bereich hinter dem Verbin- 
dungselement entgegenwirken sollen. 
[0003] Verbindungselemente der zuvor genannten Art 
mussen mehrere Aufgaben erfiillen. Zum einen muss eine 25 
ausreichend stabile Verbindung an der Verbindungsstelle ge- 
wahrleistet werden, zum anderen sollten bereits geeignete 
Montagehilfen in den Verbindungselementen integriert sein, 
so daB der Zusammenbau des Fensterrahmens schneil und 
unproblematisch durchgefuhrt werden kann. 30 
[0004] Zur gleichmaBigen Verteilung von einzufullendem 
Klebstoff im Bereich der Verbindungsstelle, werden die in 
den Verbindungselementen vorgesehenen Aussparungen 
verwendet, indem diese zusammen mit der Wand des Hohl- 
profils Kan ale bilden, welche die Klebemasse an die ge- 35 
wunschten Klebe- bzw. Dichtstellen transportiert. 
[0005] Vorteilhafterweise werden die Verbindungsele- 
mente zunachst mit Klemm- oder Schraubbefestigungen in 
den Hohlprofilen fixiert und anschlieSend ein geeigneter 
Kleber durch Bohrungen in der AuBenwand der Hohlprofile 40 
eingefullt, der zum einen die an der StoBkante entstehende 
Naht abdichtet und zum anderen die eigentliche Fixierung 
der Hohlprofile darstellt. 

[0006] Wesentliche Parameter, die bei der Auslegung die- 
ser Kanale bzw. der Aussparungen beriicksichtigt werden 45 
mussen, sind beispielsweise die korrespondierende Geome- 
tric zwischen dem Verbindungselement und dem zu verbin- 
denden Hohlprofilen, wie auch die Viskositat des Klebers. 
[0007] Als nachteilig in diesem Zusammenhang erweist es 
sich, daB die Kanale, die durch die Aussparungen in dem 50 
Verbindungselement und den Wanden des Hohlprofils gebil- 
det werden, als solche nicht dazu geeignet sind ein Auslau- 
fen des Klebers in das Hohlprofil, insbesondere in einen Be- 
reich hinter dem Verbindungselement zu verhindern. Dieser 
Umstand hat einen Mehrverbrauch an Kleber zur Folge, wo- 55 
durch bei einem derartigen Massenprodukt eine erhebliche 
Kostcnsteigerung crzeugt wird. Entgegnet wird diesem Pro- 
blem in dem Stand der Technik durch aufwendige Abdeck- 
korper, die zum einen scparal gefertigt und daruber hinaus in 
einem weiteren Arbeitsschritt an dem Fensterwinkel mon- 60 
tiert werden mussen, wodurch sich Mehrkosten in nicht un- 
betrachtlicher Hohe ergeben. 

[0008] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung Hegt so- 
mit in der Bereitstellung eines geeigneten Verbindung sele- 
ments, insbesondere einer geeigneten Aussparungsgeome- 65 
iric, welches dcrart ausgcstaltel ist, daB einem unbeabsich- 
tigtem Auslaufen des Klebstoffes, insbesondere in einen Be- 
reich hinter dem Verbindungselement entgegengewirkt 
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wird, jedoch keine zusatzlichen Anbauteile, wie beispiels- 
weise Abdeckkorper benotigt werden. 
[0009] Diese Aufgabe wird durch ein Verbindungsele- 
ment mit den kennzeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1 
gelost. Hier wird ein Verbindungselement bereitgestellt, das 
zumindest abschnittsweise entlang eines Schenkels minde- 
stens eine Flanke aufweist, die schrag bezogen auf die Hohl- 
profilwand verlauft und somit einen sich verjiingenden Ka- 
nal bildet, der mit Klebmasse aufTullbar ist. Durch die 
schrag auslaufenden Flanken werden zusammen mit dem 
Hohlprofil verjiingende Kanale gebildet, wodurch ein Aus- 
laufen von Klebmasse uber den vorgesehenen Bereich un- 
terbunden wird. 

[0010] Insbesondere vorteilhaft ist es, dass die Flanke von 
der Spitze des Verbindungselements uber die Schenkel zum 
Ende des Verbindungselements verlauft und die Flanke der- 
art bemessen ist, daB sie im Endbereich des Schenkels an der 
Wand des Hohlprofils anliegt. Hierdurch wird eine Abdich- 
Lung zwischen dem Verbindungselement und dem Hohlpro- 
fil bereitgestellt, die bereits durch Formschluss den Bereich 
des Verbindungselements gegenuber dem Hohlprofil ab- 
dichtet. 

[0011] Vorteilhafterweise weisen die Verbindungsele- 
mente eine fachwerkartige Struktur auf und sind daher ma- 
terialsparend aufgebaut. Neben geringeren Kosten, weisen 
fachwerkartige Verbindungselemente ebenfalls ein geringes 
Gewicht auf. 

[0012] Als Werkstoff fiir die Verbindungselemente wird 
vorteilhafterweise in einem Strangpress verfahren herge- 
stellte Aluminiumprofile verwendet. Aus diesen werden die 
Winkel auf die gewunschte Hohe abgeschnitten. In einem 
weiteren Arbeitsschritt werden die schragen Flanken an der 
gewiinschten Stelle ausgefrast. 

[0013] Bei den zu verbindenden Hohlprofilen handelt es 
sich zumeist urn Elemente eines Fenster- oder Turrahmens, 
wobei vier Hohlprofile zu einem rechteckigen Rahmen ver- 
bunden werden mussen. Entsprechend der geforderten Geo- 
metrie sind die Schenkel der Verbindungselemente in einem 
90° Winkel zueinander angeordnet. 

[0014] Als weiterhin vorteilhaft haben sich Aussparungen 
erwiesen, die sich uber die H6he des AuBenwinkels des Ver- 
bindungselements erstrecken, insbesondere wenn eine Ver- 
bindung zu den durch die schragen Flanken gebildeten Ka- 
nalen besteht. Die Aussparungen bilden eine Einfuilzone, 
durch die Kleber uber die Bohrungen verfullt werden kann, 
wobei sich der Kleber uber die schragen Aussparungen wei- 
terverteilen und in die Kammer unterhalb der Trennfuge ge- 
langen kann. 

[0015] Insbesondere ist vorteilhafterweise eine Kammer 
vorgesehen, die uber die durch die Aussparungen gebildeten 
Kanale mit Klebemasse aufgefullt werden kann, so daB die 
zunachst sichtbare Fuge durch Klebemasse aufgefullt und 
abgedichtet werden kann. 

[0016] Daruber hinaus ist es fur eine sparsame Leichtbau- 
weise vorteilhaft, daB die Kammer lediglich aus zwei Stegen 
gebildet wird. 

[0017] Zur schnellen Befestigung der Verbindungsele- 
mente vor dem Verfullen des Klebestoffes sind vorteilhaf- 
terweise Ausslanzungcn des Profilblcches vorgesehen, die 
in dafur vorgesehene Aussparungen des Verbindungsele- 
ments eingreifen konnen und das Verbindungselement zu- 
nachst fur die Montage und daruber hinaus fixieren konnen. 
Wahlweise konnen auch Bohrungen in dem Hohlprofil so- 
wie korrespondierende Bohrungen in dem Verbindungsele- 
ment vorgesehen sein, so daB das Verbindungselement 
durch Schraubcn oder Stifle in dem Hohlprofil fixiert wer- 
den kann. 

[0018] Insbesondere bei der Verwendung von stufenfor- 
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migen Hohlprofilen ist es von Vorteil, die Flanke im Bereich 
der oberen Stufe vorzusehen und die Flanke entsprechend 
zum Ende des Schenkel der Hohlprofilwand anzunahern. 
[0019] Im Bereich des Innenwinkels und des Kanals ist es 
von Vorteil, das Ende der Kanalkante an der Hohlprofilwand 5 
anliegen zu lassen, da so der Kanal ebenfalls gegeniiber der 
Hohlprofliwand abgedichtet ist und die Klebemasse in dem 
dazu vorgesehenen Bereich verbleibt. 

[0020] Fur alle Bauformen der Verbindungselemente ist es 
von Vorteil, die Flanke, Aussparungen, Kanale und Kam- 10 
mern derart auszulegen, daB zusammen mit den Wanden der 
zu verbindenden Hohlprofile Kanale gebildet wcrden, die in 
der erfindungsgemaBen Weise zur Wand des Hohlprofils 
ausgerichtet sind und das Verbindungselement. gegeniiber 
dem Hohlprofil abdichten. 15 
[0021] Als ebenfalls problematisch stellt sich die Herstel- 
lung derartiger erfindungsgemaBer Verbindungselemente 
dar, da es sich zunachst um Strang pressprofile handelt, die 
jedoch mit der erfindungsgemaBen Flanke versehen werden 
miissen. Sicherlich bestiinde die Moglichkeit, die Verb in- 20 
dungselemente saint Flanken in einem Kokillen- oder 
Druckgussverfahren herzustellen, was aber die Herstellko- 
sten eines durch ein Strangpressverfahren hergestelltes Ver- 
bindungselementhalbzeug um ein vielfaches iibersteigen 
wiirde. Auf die Herstellung der Verbindungseiementhalb- 25 
zeuge nach dem Strangpressverfahren soil daher nicht ver- 
zichtet werden, wobei sich jedoch eine wirtschaftliche Her- 
stellung als problematisch erweist. 

[0022] Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung 
besteht somit darin, ein wirtschaftliches Herstellungsverfah- 30 
rcn fur erfindungsgemaBe Verbindungselemente bereitzu- 
stellen. 

[0023] Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren zur Her- 
stellung eines erfindungsgemaBen Verbindungselements 
nach Anspruch 14 gelost. 35 
10024] Durch ein Verfahren zur Herstellung eines erfin- 
dungsgemaBen Verbindungselements nach Anspruch 1, um- 
fassend die Verfahrensschritte: Trennen eines Verbindungs- 
elementhalbzeugs von einem stranggepressten Profil, 
[0025] Aufspannen vierer Verbindungselementshalbzeuge 40 
auf einem drehbaren Bearbeitungstisch, wobei die Verbin- 
dungselementhalbzeug derart ausgerichtet werden, daB ein 
Scheibenfraser die gewunschte Flanke bei dem Oberfahren 
des Verbindungselementshalbzeugs ausfrasen kann, an- 
schlieBendes Ausfrasen der Flanken, wobei der Scheiben- 45 
fraser iiber mindestens zwei Verbindungselementhalbzeuge 
verfahrt, anschlieBendes Drehen des Bearbeitungstisches 
um weitere 90° und Ausfrasen einer weiteren Flanke durch 
Ruckfahren des Scheibenfrasers wird ein Verfahren bereit- 
gestellt, welches die wirtschaftliche Fertigung eines erfin- 50 
dungsgemaBen Verbindungselements zulasst. 
[0026] In einem weiteren Verfahrensschritt wird der Bear- 
beitungstisch um weitere 90° gedreht, so daB das fertige 
Verbindungselement zuganglich ist, entnommen werden 
kann und durch ein neues Verbindungselementhalbzeug er- 55 
setzt werden kann. Danach wird der Bearbeitungstisch um 
weitere 90° verfahren und die oben beschricbcncn Bcarbei- 
tungsschritte entsprechend wiederholt. 
[0027] Weitere Merkrnalc und Vorteile der vorliegenden 
Erfindung werden deutlich anhand der nachfolgenden Be- 60 
schreibung bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele unter Bezug- 
nahme auf die beiliegenden Abbildungen. Darin zeigen 
[0028] Fig. 1 ein erfindungsgema'Bes Verbindungselement 
in einer perspektivischen Draufsicht; 

[0029] Fig. 2 eine Vorstufe eines erfindungsgemaBen Ver- 65 
bindungselements vor der Ausfrasung der schragen Ausspa- 
rungen in einer perspektivischen Ansicht; 
[0030] Fig. 3 eine weitere Ausfuhrungsform eines erfin- 



dungsgemaBen Verbindungselements in einer perspektivi- 
schen Draufsicht; 

[0031] Fig. 4 eine Anordnung zweier erfindungsgemaBer 
Verbindungselemente mit einem zugeordneten Hohlprofil; 
[0032] Fig. 5 eine weitere Ausfuhrungsform eines erfin- 
dungsgemaBen Verbindungselements fur einen stufenformi- 
ges Hohlprofil; 

[0033] Fig. 5b eine weitere Ausfuhrungsform eines erfin- 
dungsgemaBen Verbindungselements fur ein stufenformiges 
Hohlprofil mit nur einer Stufe im Innenwinkel des Hohlpro- 
fils; 

[0034] Fig. 6 ein Bearbeitungsschcma zur Herstellung ei- 
nes erfindungsgemaBen Verbindungselements. 
[0035] Zunachst wird auf Fig. 1 Bezug genommen. 
[0036] Ein erfindungsgemaBes Verbindungselement 1 fur 
ein zugeordnetes Hohlprofil 15 umfasst im wesentlichen 
zwei Schenkel 2, 3, die aus gegenuberliegenden Winkelpaa- 
ren, insbesondere aus einem AuBenwinkel 6 und einem In- 
nenwinkel 7 bestehen, welche iiber Stege 4, 5 miteinander 
verbunden sind und entsprechend der Steglange beabstandet 
werden. 

[0037] Die Stege 5 sind derart zwischen den Spitzen des 
Innenwinkels 7 bzw. des AuBenwinkels 6 angeordnet, daB 
eine Kammer 8 entsteht, die durch die Stege 5 einerseits und 
durch die AuBenwande des Hohlprofils 15 andererseits be- 
grenzt wird. 

[0038] Weiterhin ist im Bereich des AuBenwinkels 6, vor- 
nehmlich im Bereich der Spitze des AuBenwinkels 6, eine 
Aussparung 23 mit einer Flanke 9 vorgesehen, die entlang 
der Schenkel 2, 3 des AuBenwinkels 6 verlauft. Dabei ist der 
Aussparungsquerschnitt im Bereich der Spitze des AuBen- 
winkels 6 groBer als im Bereich der Schenkel 2, 3, so daB 
sich in der Draufsicht eine Art pfeilformige Fuge ergibt, 
welche die gedachte Verbindungslinie zwischen den Win- 
kelspitzen als Mittellinie beinhaltet, 

10039] Ebenfalls sind Aussparungen 10 vorgesehen, die 
im Bereich des AuBenwinkels 6 angeordnet sind und sich 
iiber die Hone desselben erstrecken. Diese Aussparungen 10 
bilden zusammen mit der AuBenwand des Hohlprofils 15 
Kanale iiber die eingefullte Klebstoff 22 in die Kammer 8, 
sowie in die Aussparungen 9 gelangen kann, ohne daB der 
Klebestoff 22 iiberlauft oder verschwendet wird. 
[0040] Insbesondere das Verfiillen der Kammer 8 mit 
Klebstoff 22 schlieBt die durch Zusammenfugen der Hohl- 
profile 15 entstehende StoBfuge 14, so daB eine Abdichtung 
gegen Feuchtigkeit und Schmutz gewahrleistet werden 
kann. 

[0041] Bei dem zuvor unter Bezugnahme auf die Fig. 1 
dargestellten Verbindungselement handelt es ich um einen 
sogenannten Aussteifungswinkel, der aufgrund seiner Kam- 
mer 8 im Bereich unterhalb der sichtbaren StoBfuge einge- 
setzt wird. 

[0042] Zumeist bestehen die Hohlprofile 15, aus denen 
Fensterrahmen zusammengesetzt sind jedoch aus mehreren 
Profilen, die zu einer Einheit zusammengesetzt sind. 
[0043] Fur den zweiten Teil des Hohlprofils 15, kommt 
vornchmlich ein brcitcrcr sogenannter Inncnkammerwinkel 
12 noch Fig. 3 in Frage, der im Unterschied zu dem zuvor 
beschriebenen Aussteifungswinkel U nicht mil einer Kam- 
mer 8, sondem stattdessen mit einem weiteren Steg 13 aus- 
gestattet ist. 

[0044] Beide hier beschriebenen Verbindungselemente 1 
sind nach dem Ausharten des Klebers mit den Hohlprofilen 
verbunden, so daB ein stabiler Rahmen, bei spiels weise ein 
Fensterrahmen hergestellt werden kann. 
[0045] Wic in Fig. 4 dargcstellt, werden die Verbindungs- 
elemente 1 an entsprechender S telle in das Hohlprofil 15 
eingesetzt. Aus Griinden der Ubersichtlichkeit ist hier nur 
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cin Hohlprofil 15 dargestellt. Das zweitc Hohlprofil wiirdc 
jedoch in einem 90° Winkel zu dem hier dargestellten Hohl- 
profil 15 angeordnet und uber die eingesetzten Verbindungs- 
elemente 1 mit dem ersten Hohlprofil 15 verbunden. Dabei 
wird nach dem Einsetzen der Verbindungselemente 1 ein ge- 5 
eigneter Kleber 22 durch Bohrungen 16 verfiillt und uber die 
durch die Aussparungen 9, 10 bzw. die Kammer 8 an die 
vorbestimmten Stellen geleitet. 

[0046] In der Fig. 5 ist eine Ausfiihrungsform eines erfin- 
dungsgemaBen Verbindungselements 1 dargestellt, das ei- to 
nen stufenformigen Querschnitt, insbesondere eine untere 
Ebene 20 und cine obere Ebene 21 aufweist. Diese Verbin- 
dungselemente 1 werden zumeist im Tiirrahmenbau einge- 
setzt, da hier haufig stufenformige Hohlprofile 19 eingesetzt 
werden. Im wesentlichen umfasst dieses Verbindungsele- 15 
ment 1 eben falls zwei Schenkel 2, 3, die aus Grunden der 
Materialersparnis ausgefacht sind. Daneben sind hier insge- 
samt vier Ranken 9 im Bereich der oberen Ebene 21 vorge- 
sehen, die alle in einem Winkel zur korrespondierenden 
Hohlprofilwand verlaufen, daB sich der gewiinschte Abdich- 20 
tungseffekt ergibt, der den Bereich des Verbindungsele- 
ments 1 bereits durch Formschluss gewahrleistet wird. Wei- 
terhin sind zwei Kanale 17 vorgesehen, die durch die Aus- 
frasung der Aussparungen 23 mit den schragen Ranken 9 
entstehen und ebenfalls als Kanale zum Transport von Kleb- 25 
stoff 22 dienen und mit der Kammer 8 verbunden sind. 
[0047] Weiterhin sind hier Aussparungen 18 vorgesehen, 
die nicht mit Kleber verfullt werden, sondem lediglich zur 
Befestigung des Verbindungselements 1 vor dem Einfullen 
des Klebstoffs 22 dienen, indem ausgestanzte Blechfahnen 30 
aus dem Hohlprofil 15 hier eingedriickt werden. 
[0048] Die Schrage der Ranken 9 ist hier bewusst uber- 
trieben dargestellt, um dem Betrachter das Verstandnis des 
Erfindungsgedankens zu erleichtern. 

[0049] Insgesamt lassen sich liber derartige Verbindungs- 35 
elemente 1 vornehmlich vier auf Gehrung geschnittene 
Hohlprofile 15 zu einem Fensterrahmen oder Tiirrahmen zu- 
sammenfugen. 

[0050] In Fig. 6 ist das Bearbeitungs schema fur ein Ver- 
bindungselement 1 bzw. fur die Bearbeitung vierer Verbin- 40 
dungselemente 1 gleichzeitig dargestellt. Das Bearbeitungs- 
zentrum besteht im wesentlichen aus einem drehbaren Bear- 
beitungstisch 30, auf dem zunachst vier Verbindungsele- 
menthalbzeuge 31 aufgespannt werden konnen, die zuvor 
aus einem stranggepressten Profil in der gewunschten Hone 45 
abgeschnitten worden sind. Dabei werden die Verbindungs- 
elementhalbzeuge 30 je nach gewunschter Lange und Breite 
der Ranke 9 in einem Winkel angestellt. Ein hier uber den 
Verfahrweg 32 dargestellter Doppelscheibenfraser kann ent- 
sprechend der Flankentiefe uber jeweils zwei Verbindungs- 50 
elementhalbzeuge 31 verfahren werden, wodurch zunachst 
ein erstes Rankenpaar entsteht. Nach Drehung des Bearbei- 
tungstisches um 90° kann durch Riickfahrcn des Doppcl- 
scheibenfrasers ein zweites Rankenpaar eingefrast werden, 
Nach einer weitern Drehung des Bearbeitungstischs kann 55 
das fertige und in diesem Ausfuhrungsbeispiel mit jeweils 
zwei Rankcnpaarcn vcrschenc Vcrbindungsclcment 1 ent- 
nommen und durch ein nachstes Verbindungselementhalb- 
zeug 31 crsetzt werden und der Bearbeitungstisch um wei- 
tere 90° gedreht werden und das nachst Verbindungsele- 60 
menthalbzeug 31 bearbeitet werden. 

[0051] Das hier dargestellte Verfahren beschreibt die Her- 
stellung eines Verbindungselements 1 nach Fig. 4. Durch 
Austauschen des Doppelscheibenfrasers gegen einen einzel- 
nen Scheibenfraser und entsprechender Anpassung der Fra- 65 
slicfe konnen Verbindungselemente 1 nach Fig. 1 analog 
hergestellt werden. 



Patentanspruche 

1 . Verbindungselement (1) fur Hohlprofile (15), wobei 
die zu verbindenden Hohlprofile (15) eine auf Gehrung 
geschnittene StoBkante (14) aufweisen und das Verbin- 
dungselement (1) eine mit dem Hohlprofilquerschnitt 
derart korrespondierende Form aufweist, daB ein 
Schenkel (2, 3) des Verbindungselements (1) in das zu- 
geordnete Hohlprofil (15) einschiebbar und mit Befe- 
stigungsmitteln festlegbar ist, wobei weiterhin Bohrun- 
gen (16) in mindestens einem Hohlprofil (15, 19) vor- 
gesehen sind, uber die ein Klebstoff (22) einfuilbar ist 
und uber kanalbildende Aussparungen (23, 10, 17) und 
Kammern (8) im Verbindungselement (1) verteilt wer- 
den kann, dadurch gekennzcichnet, daB das Verbin- 
dungselement (1) zumindest abschnittsweise entlang 
eines Schenkels (2, 3) mindestens eine kanalbildende 
Aussparung (23, 17) mit einer Flanke (9) aufweist, die 
schrag bczogen auf die Wand des Hohlprofils (15) vcr- 
lauft. 

2. Verbindungselement nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Ranke (9) derart von der Spitze 
uber die Schenkel des Verbindungselements (1) ver- 
lauft, daB die Ranke (9) endseitig an der Hohlprofil- 
wand anliegt. 

3. Verbindungselement nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Verbindungselement (1) 
eine fachwerkartige Struktur aufweist, 

4. Verbindungselement nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei dem Ma- 
terial des Verbindungselements (1) um stranggepress- 
tes Aluminium handelt. 

5. Verbindungselement nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Schenkel (2, 3) 
des Verbindungselement (1) vornehmlich in einem 
Winkel von 90° zueinander angeordnet sind. 

6. Verbindungselement nach einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB Aussparungen (10, 
18) im Bereich der AuBenkante des Verbindungsele- 
ments (1) vorgesehen sind, die sich liber die H6he des 
Verbindungselements (1) erstrecken. 

7. Verbindungselement nach einem der Anspruche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB in dem Verbin- 
dungselement (1) eine Kammer (8) zur Aufnahme von 
KlebestofF (22) vorgesehen ist, die im eingebauten Zu- 
stand des Verbindungselements (1) unterhalb der StoB- 
kante (14) verlauft. 

8. Verbindungselement nach einem der Anspruche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Kammer (8) 
seitlich von Stegen (5) begrenzt ist. 

9. Verbindungselement nach einem der Anspruche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei den Be- 
festigungsmitteln um Austanzungen im Bereich der 
Hohlprofile (15) handelt, die in Aussparungen (18) des 
Verbindungselements (1) eingedriickt werden konnen. 

10. Verbindungselement nach einem der Anspruche 1 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, dafl es sich bei den Be- 
festigungselementen um Schrauben oder Stifte handelt, 
die iibcr Bohrungen in dem Hohlprofil (15) in ein in 
dem Verbindungselement (1) vorgesehenen Gewinde 
bzw. Bohrung eingeschraubt bzw. eingepresst werden 
konnen. 

11. Verbindungselement nach einem der Anspriiche 1 
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB das Verbindungs- 
element (1) eine im Querschnitt stufenformige Gestalt, 
umfassend eine untere Ebene (20) und obere Ebene 
(21) aufweist, wobei Ranken (9) auf der oberen Ebene 
(21) vorgesehen sind, die sich von der Spitze des Ver- 
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bindungselements enllang der Schenkel (2, 3) an die 
Hohlprofilwand annahern und im Endbereich des 
Schenkels (2, 3) mit der Hohlprofilwand abschlieSen. 

12. Verbindungselement nach einem der Anspriiche 1 
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB Kanale (17) vor- 5 
gesehen sind, die endseitig zumindest an einer Seite 
durch eine auslaufende Flanke (9) gegen ein stufenfor- 
miges Hohlprofll (19) abgedichtet werden konnen. 

13. Verbindungselement nach einem der Anspriiche 1 
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Flanken (9), 10 
die Aussparungen (10), die Kanale (17) und die Kam- 
mer (8) im eingebauten Zustand des Verbindungsele- 
ments (1) in den Hohlprofilen (15) derart angeordnet 
sind, daB sie zusammen mit den Wanden der Hohlpro- 
file (15) Kanale bilden die derart miteinander verbun- 15 
den sind, daB die Klebemasse (22) durch alle Kanale 
flieBcn kann. 

14. Verfahren zur Herstellung eines Verbindungsele- 
ments nach einem der Anspriiche 1 bis 13, gekenn- 
zeichnet durch die Verfahrensschritte 20 

a. Trennen eines Verbindungselementhalbzeugs 
von einem stranggepressten Profil; 

b. Aufspannen von vier Verbindungselement- 
halbzeugen (31) auf einem drehbaren Bearbei- 
tungstisch (30), wobei das Verbindungselement- 25 
halbzeug (31) derart ausgerichtet wird, daB ein 
Scheibenfraser die gewunschte Flanke bei dem 
Uberfahren des Verbindungselementshalbzeugs 
(31) ausfrasen kann; 

c. Ausfrasen der Flanken (9), wobei der Schei- 30 
benfraser uber mindestens zwei Verbindungsele- 
menthalbzeuge (31) verfahrt; 

d. Drehen des Bearbeitungstisches (30) urn 90°; 

e. Riickfahren des Scheibenfrasers und Bearbei- 
tung der in dieser Position ausfrasbaren Ran ken 35 
(9). 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Bearbeitungstisch (30) um weitere 
90° gedreht wird, das fertig bearbeitete Verbindungs- 
element (1) entnommen und durch ein unbearbeitetes 40 
Verbindungselementhalbzeug (31) ersetzt wird. 

16. Verfahren nach einem der Anspriiche 14 oder 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei dem Schei- 
benfraser um einen Doppelscheibenfraser handelt, des- 
sen Scheiben entsprechend dem Flankenabstand beab- 45 
standet sind. 
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